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(57) 摘要

本发明公开了模板缝纫机的模板到位检测

系统，包括：光电开关、可调整支架、控制板、反光

板，所述的可调整支架安装在全自动模板缝纫机

的绣框 Y 向内侧边缘，每单个机头绣框平行安装

两个；所述的光电开关为反光板型光电开关；所

述的光电开关安装在可调整高度的支架上，光电

开关的光斑刚好照射在到位的模板的边缘；所述

的反光板安装在光电开关的光斑照射区，模板到

位时，遮住光斑。利用反光板的反光特性，及模板

的非反光特性，光电开关收光器一旦收不到光输

出即刻呈现出电平变化，从而直接判模板是否安

装到位，能够使操作者掌握模板的在位状态，及时

做出调整，避免针扎到模板上损坏模板和机针。
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1.模板缝纫机的模板到位检测系统，包括：光电开关、可调整支架、控制板、反光板，其

特征在于：所述的可调整支架安装在全自动模板缝纫机的绣框 Y 向内侧边缘，每单个机头

绣框平行安装两个；所述的光电开关为反光板型光电开关；所述的光电开关安装在可调整

高度的支架上，光电开关的光斑刚好照射在到位的模板的边缘；所述的反光板安装在光电

开关的光斑照射区，模板到位时，遮住光斑。

2.根据权利要求 1 所述的模板缝纫机的模板到位检测系统，其特征在于：光电开关连

接至控制板，控制板连接主控制箱，光斑照在反光板和模板上，光电开关输出的电平产生变

化，控制板将检测的信号传递给主控制箱。
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模板缝纫机的模板到位检测系统

技术领域

[0001] 本专利涉及全自动模板缝纫机，具体涉及一种应用在模板缝纫机的模板到位检测

的系统。

背景技术

[0002] 全自动模板缝纫机是一种应用在服装制造业的自动化设备，是一种可以将劳动密

集型产业转化为自动化程度较高的产业的生产设备，由于传统的缝纫机都需要劳动者进行

一对一的操作，此新型设备可以一个劳动者对多台设备，操作简便，缝纫线迹美观，生产效

率较老式缝纫机提高多倍。本专利主要针对检测模板位置进行实时报警，在模板没有推到

位置的时候，检测系统会感应到，并向主控制箱发送报警信号，能够避免针扎到模板上损坏

模板和机针。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是提供一种能够实时检测全自动模板缝纫机的模板

是否到位的方法。

[0004] 本发明所采用的技术方案是：模板缝纫机的模板到位检测系统，包括：光电开关、

可调整支架、控制板、反光板，所述的可调整支架安装在全自动模板缝纫机的绣框 Y 向内侧

边缘，每单个机头绣框平行安装两个；所述的光电开关为反光板型光电开关；所述的光电

开关安装在可调整高度的支架上，光电开关的光斑刚好照射在到位的模板的边缘；所述的

反光板安装在光电开关的光斑照射区，模板到位时，遮住光斑。

[0005] 所述的光电开关连接至控制板，控制板连接主控制箱，光斑照在反光板和模板上，

光电开关输出的电平产生变化，控制板将检测的信号传递给主控制箱。

[0006] 本发明的有益效果是：利用反光板的反光特性，及模板的非反光特性，光电开关收

光器一旦收不到光输出即刻呈现出电平变化，从而直接判模板是否安装到位，能够使操作

者掌握模板的在位状态，及时做出调整，避免针扎到模板上损坏模板和机针。

附图说明

[0007] 图 1是模板缝纫机的模板到位检测系统的安装位置；

图 2是模板缝纫机的模板到位检测系统中反光板与检测光电开关的相对位置；

图 3是模板缝纫机的模板到位检测系统中模板到位后遮挡反光板的示意图。

[0008] 其中：1. 光电开关   2. 反光板   3. 模板   4. 绣框   5. 可调高度支架。

[0009] 

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细说明：

如图所示，模板缝纫机的模板到位检测系统，包括：光电开关 1、反光板 2、模板 3，所述
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的光电开关 1 通过可调高度支架 5 安装在绣框 4 远离操作者的一端，每个机头区域安装两

个光电开关 1，反光板 2安装在绣框 4上光电开关 1刚好照射到的位置，确保模板 3安装到

位时刚好遮挡住光电开关 1发射出的光斑。

[0011] 光电开关1信号输出端连接至控制板，当模板安装到位时，光电开关1光斑直接照

射在模板 3 上，光电开关 1 收光器上感应不到反射回来的光，光电开关 1 无有效输出，机器

可正常绣作。当模板3没有到位，光斑直接照射在反光板2上时，光电开关1收光器上可以

感应到反光板2反射回来的光，光电开关1发出有效电平，经控制板检测将此信号发送至主

控制箱，同时点亮机头指示灯，多头机器方便快速识别模板不在位的机头，若操作者没有注

意到机头指示灯变化就启动缝纫机进行缝制作业，主控制箱会控制机器不执行主轴动作，

同时界面出现模板不在位置提示，操作人员可及时做出调整。有效的避免针扎到模板上损

坏模板和机针。
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图 1

图 2
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图 3
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