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(54) 实用新型名称

ACR 树脂真空螺旋干燥装置

(57) 摘要

一种 ACR 树脂真空螺旋干燥装置，其特征

在于：包括干燥炉、导热油炉和真空负压机，

干燥炉上设有进料管和出料管，干燥炉与导热油

炉通过进油管和回油管连接，干燥炉与真空负压

机通过出气管连接。 ACR 树脂真空螺旋干燥装

置通过导热油炉对干燥炉内壁进行加热，通过真

空负压机对干燥炉进行抽真空处理，使 ACR 树

脂在低于一个大气压的环境下进行干燥，干燥速

度快，干燥效果好。
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1. 一种 ACR 树脂真空螺旋干燥装置，其特征在于：包括干燥炉 (1)、导热油炉 (2) 和真

空负压机 (3)，干燥炉 (1) 上设有进料管 (4) 和出料管 (5)，干燥炉 (1) 与导热油炉 (2) 通

过进油管 (6)和回油管 (7)连接，干燥炉 (1)与真空负压机 (3)通过出气管 (8)连接。

2.根据权利要求 1所述的 ACR树脂真空螺旋干燥装置，其特征在于：所述的干燥炉 (1)

为螺旋搅拌式真空干燥炉。
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ACR 树脂真空螺旋干燥装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种干燥装置，特别涉及一种用于 ACR 树脂干燥流程的真空螺旋

干燥装置。

背景技术

[0002] ACR产品干燥流程中，需要将合成的含 ACR树脂的乳液，干燥成为 ACR树脂粉末状

成品，目前，通常用于 ACR 树脂干燥处理的设备通常是采用以下三种：第一种是采用热风吹

鼓干燥桶，它是常规注塑机配套投料桶，由鼓风机的鼓风将空气通过加热管道加热吹送到

投料桶内，进行对塑料粒子加热干燥；第二种采用电加热干燥箱，它是把塑料颗粒堆放在盘

中置于干燥箱中进行加热干燥；第三种是采用振动式热风干燥窑，它是塑料颗粒处于振动

状态，循环热风对其进行加热干燥。以上三种干燥方式均在一个大气压的环境中进行干燥，

空气中的水蒸气分压强比较高，加上加热温度的不均匀性，致使干燥时很难达到高精度干

燥颗粒。

实用新型内容

[0003] 根据以上现有技术中的不足，本实用新型要解决的技术问题是：提供一种解决了

上述缺陷的，采用真空干燥，提高了干燥效果，加快了干燥速度的 ACR 树脂真空螺旋干燥装

置。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种 ACR 树脂真空螺旋干燥装

置，其特征在于：包括干燥炉、导热油炉和真空负压机，干燥炉上设有进料管和出料管，干燥

炉与导热油炉通过进油管和回油管连接，干燥炉与真空负压机通过出气管连接。

[0005] 所述的干燥炉选用螺旋搅拌式真空干燥炉。

[0006] 使用时，ACR中间体乳液通过进料管进入干燥炉内，导热油炉内的热油通过进油管

进入干燥炉，对干燥炉内壁加热，加热后的冷油通过回油管流入导热油炉，真空负压机通过

出气管对干燥炉内进行抽真空处理，干燥后的粉末状成品经出料管出料。

[0007] 本实用新型所具有的有益效果是：ACR 树脂真空螺旋干燥装置通过导热油炉对干

燥炉内壁进行加热，通过真空负压机对干燥炉进行抽真空处理，使 ACR 树脂在低于一个大

气压的环境下进行干燥，干燥速度快，干燥效果好。

附图说明

[0008] 图 1是本实用新型的结构示意图。

[0009] 图中：1、干燥炉；2、导热油炉；3、真空负压机；4、进料管；5、出料管；6、进油管；7、

回油管；8、出气管。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图对本实用新型的实施例做进一步描述：
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[0011] 如图 1所示，干燥炉 1上设有进料管 4和出料管 5，干燥炉 1与导热油炉 2通过进

油管 6和回油管 7连接，干燥炉 1与真空负压机 3通过出气管 8连接；干燥炉 1为螺旋搅拌

式真空干燥炉。

[0012] 使用时，ACR中间体乳液通过进料管 4进入干燥炉 1内，导热油炉 2内的热油通过

进油管 6进入干燥炉 1，对干燥炉 1内壁加热，加热后的冷油通过回油管 7流入导热油炉 2，

真空负压机 3 通过出气管 8 对干燥炉 1 内进行抽真空处理，干燥后的粉末状成品经出料管

5出料。
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图 1
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