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地址 239000 安徽省滁州市花园东路 555 号

3 号厂房

(72)发明人 刘开成

(54) 发明名称

一种车床

(57) 摘要

本发明公开了一种车床，包括车床本体和回

转式工作台 ；车床本体包括机架、卡盘、主轴、传

动齿轮、传动轴、驱动齿轮和主驱动电机；传动齿

轮的转动中心轴线和传动轴平行，且均沿水平方

向设置；传动轴和驱动齿轮位于传动齿轮的上

方，传动齿轮的外径大于驱动齿轮的外径；主驱

动电机带动传动轴及驱动齿轮转动，驱动齿轮进

而带动传动齿轮及主轴转动，最终带动卡盘转动；

机架上转动设有四个支撑齿轮，该四个支撑齿轮

和传动齿轮邻接设置，传动齿轮转动时同步带动

该四个支撑齿轮转动。本发明由于采用四个支撑

齿轮支撑传动齿轮转动的安装方式，可在实现支

撑转动的同时，利用各支撑轮的转轴驱动外接转

动设备，其成本较为低廉。

(51)Int.Cl.
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1.一种车床，包括车床本体和设置在车床本体上的回转式工作台；其特征在于：车床

本体包括机架、卡盘、用于带动卡盘转动的主轴、用于带动主轴转动的传动齿轮、传动轴、固

定设置在传动轴上的驱动齿轮和用于带动传动轴转动的主驱动电机；传动齿轮的转动中心

轴线和传动轴平行，且均沿水平方向设置；传动轴和驱动齿轮位于传动齿轮的上方，传动齿

轮的外径大于驱动齿轮的外径；主驱动电机带动传动轴及驱动齿轮转动，驱动齿轮进而带

动传动齿轮及主轴转动，最终带动卡盘转动；所述机架上转动设有四个支撑齿轮，该四个支

撑齿轮和传动齿轮邻接设置，传动齿轮依靠该四个支撑齿轮转动设置在机架上，传动齿轮

转动时同步带动该四个支撑齿轮转动。

2.根据权利要求 1 所述的车床，其特征在于：各支撑齿轮通过各自的转轴带动外接设

备。
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一种车床

技术领域

[0001] 本发明属于机械加工技术领域，具体涉及一种车床。

背景技术

[0002] 

目前市场上的车床，一般都是采用皮带或链条传动，其力矩较小。另外，传统车床上需

要加设其它转动部件时，均采用单独加设步进驱动电机带动，但是由于步进驱动电机的价

格较高，会明显增加制造成本。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种能够同步带动多个转动部件的车床。

[0004] 实现本发明目的的技术方案是：一种车床，包括车床本体和设置在车床本体上的

回转式工作台；车床本体包括机架、卡盘、用于带动卡盘转动的主轴、用于带动主轴转动的

传动齿轮、传动轴、固定设置在传动轴上的驱动齿轮和用于带动传动轴转动的主驱动电机；

传动齿轮的转动中心轴线和传动轴平行，且均沿水平方向设置；传动轴和驱动齿轮位于传

动齿轮的上方，传动齿轮的外径大于驱动齿轮的外径；主驱动电机带动传动轴及驱动齿轮

转动，驱动齿轮进而带动传动齿轮及主轴转动，最终带动卡盘转动；所述机架上转动设有四

个支撑齿轮，该四个支撑齿轮和传动齿轮邻接设置，传动齿轮依靠该四个支撑齿轮转动设

置在机架上，传动齿轮转动时同步带动该四个支撑齿轮转动。

[0005] 上述方案中，各支撑齿轮通过各自的转轴带动外接设备。

[0006] 本发明由于采用四个支撑齿轮支撑传动齿轮转动的安装方式，可在实现支撑转动

的同时，利用各支撑轮的转轴驱动外接转动设备，其成本较为低廉；另外，采用齿轮传动取

代传统的皮带或链条传动，故可具有较大的传动力矩；此外，本发明的结构较为紧凑合理，

占地空间较小。

附图说明

[0007] 图 1是本发明的一种立体结构示意图；

图 2是图 1所示车床从另一角观察时的一种立体结构示意图；

图 3是图 1所示车床在移除回转式工作台后的一种立体结构示意图；

图 4是图 3所示车床在移除部分机架及卡盘组件后的一种立体结构示意图；；

图 5是图 1所示车床中回转式工作台的一种立体结构示意图；

图 6是图 5所示回转式工作台从另一角观察时的一种立体结构示意图。

具体实施方式

[0008] （实施例 1）

图 1至图 6显示了本发明的一种具体实施方式。
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[0009] 本实施例是一种车床，见图1至图6所示，包括车床本体1和设置在车床本体上的

回转式工作台 2。

[0010] 车床本体1包括机架11、卡盘12、用于带动卡盘转动的主轴13、用于带动主轴转动

的传动齿轮 14、传动轴 15、固定设置在传动轴上的驱动齿轮 16、用于带动传动轴转动的主

驱动电机 17 ；传动轴沿水平线设置。主驱动电机带动传动轴及驱动齿轮转动，驱动齿轮进

而带动传动齿轮及主轴转动，最终带动卡盘转动。

[0011] 主轴的外形是圆形，主轴远离回转式工作台的一侧端固定设置在传动齿轮的中心

处。

[0012] 所述机架上转动设有四个支撑齿轮 111，该四个支撑齿轮和传动齿轮邻接设置，传

动齿轮实质上是依靠该四个支撑齿轮转动设置在机架上，传动齿轮转动时同步带动该四个

支撑齿轮转动。各支撑齿轮可通过各自的转轴带动外接设备，实现将各自转轴作为一个输

出轴杆使用，在具体实践中，可用于同步带动其它转动物件。

[0013] 传动齿轮的转动中心轴线和传动轴平行，且均沿水平方向设置，机架上固定设有

用于遮盖传动轴、驱动齿轮和传动齿轮的罩盖 112，罩盖和传动轴位于传动齿轮的上方，驱

动齿轮位于传动齿轮转动中心的正上方；主驱动电机固定设置在该罩盖上，且位于传动齿

轮上方。

[0014] 本实施例中，罩盖上可以设置用于储存冷却液的储液容器以及用于从储液容器中

抽取冷却液的泵液组件。在具体实践中，也可在罩盖上设置照明灯具。但本实施例中，罩盖

的主要用途是防止铣削碎片掉落在驱动齿轮和传动齿轮上。

[0015] 回转式工作台 2包括固定设置在车床本体机架上的固定板 21、水平设置在固定板

上的两条滑轨 22、水平设置在固定板上的直线式齿轨 23、工作架 24、转动设置在工作架上

的回转台 25、固定设置在工作架上的且与相应滑轨适配的导轨座 26、固定设置在工作架上

的用于驱动工作架沿滑轨往复移动的水平驱动电机 27、固定设置在工作架上的用于驱动回

转台转动的回转驱动电机 28 以及固定设置在回转台上的工装夹具 29 ；回转台的转动中心

轴线和铅垂线平行。

[0016] 水平驱动电机设有和直线式齿轨适配的水平驱动轮 271 ；所述直线式齿轨和两条

滑轨沿水平方向平行设置；水平驱动电机的水平驱动轮和直线式齿轨啮合转动时，在导轨

座和滑轨的限位下，工作架沿水平方向移动；回转台、水平驱动电机、回转驱动电机和工装

夹具均随着工作架同步沿水平方向移动。

回转台的底部设有回转联动轮 251，回转驱动电机设有和回转联动轮适配的回转驱动

轮 281 ；回转驱动轮和回转联动轮啮合转动时，回转台转动，并同步带动工装夹具转动。

[0017] 工装夹具包括固定设置在回转台上的底座 291、固定在底座上的固定夹座 292、滑

动设置在底座上的滑动夹座 293 以及用于带动滑动夹座往复移动的丝杠组件 294 ；固定夹

座和滑动夹座组合起来夹住待加工工件 295 ；在具体实践中，工装夹具还优选包括用于带

动丝杠组件中丝杠进行转动的工夹驱动电机，这种结构有利于自动化操控。

[0018] 显然，本发明的上述实施例仅仅是为清楚地说明本发明所作的举例，而并非是对

本发明的实施方式的限定。对于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还可

以做出其它不同形式的变化或变动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。而这些

属于本发明的实质精神所引伸出的显而易见的变化或变动仍属于本发明的保护范围。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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图 6
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