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本发明公开一种新式配方蓄电池，其正极包

括铅粉、重量为铅粉重量 20%~21% 的红丹、重量

为铅粉重量 12%~13% 且浓度为 95%~98% 的酸性

液体、重量为铅粉重量 20%~22% 的去离子水；负

极包括铅粉、重量为铅粉重量 0.02%~0.04% 的

短纤维、重量为铅粉重量 0.2%~0.4% 的橡木粉、

重量为铅粉重量 0.6%~0.8% 的硫酸钡、重量为铅

粉重量 0.1%~0.3% 的导电炭黑、重量为铅粉重量

0.1%~0.3% 的挪威木素、重量为铅粉重量 4%~6%

且浓度为 95%~98% 的酸性液体、重量为铅粉重量

10%~12% 的去离子水。该电池在电化学反应更加

充分，更有效的提供能量；且充放电次数由 800 次

提高到 1500 次。
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1.一种新式配方蓄电池，其特征在于：该蓄电池的正极包括铅粉、重量为铅粉重量

20%~21%的红丹、重量为铅粉重量12%~13%且浓度为 95%~98%的酸性液体、重量为铅粉重量

20%~22% 的去离子水；

所述蓄电池的负极包括铅粉、重量为铅粉重量 0.02%~0.04% 的短纤维、重量为铅粉重

量0.2%~0.4%的橡木粉、重量为铅粉重量0.6%~0.8%的硫酸钡、重量为铅粉重量0.1%~0.3%

的导电炭黑、重量为铅粉重量 0.1%~0.3% 的挪威木素、重量为铅粉重量 4%~6% 且浓度为

95%~98% 的酸性液体、重量为铅粉重量 10%~12% 的去离子水。

2.根据权利要求1所述的一种新式配方蓄电池，其特征在于：所述酸性液体为浓硫酸。
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一种新式配方蓄电池

技术领域

[0001] 本发明涉及一种新式配方蓄电池，属于新能源技术领域。

背景技术

[0002] 国内外牵引型铅酸蓄电池存在的缺陷以不断显现出来，严重影响到客户的使用效

率为公司的发展形成了制约，主要体现为；

（1）大电流充放电工作时带来的负极硫化而导致极板衰竭直接影响到电池的使用寿

命；

（2）比能量底，铅酸蓄电池的理论比能量值 70w、h/kg，但实际只能达到 10-50w、h/kg，

主要原因为非活性物质的体积较大，而活性物质的利用率却很低；

（3）循环寿命低，主要体现在负极硫酸盐化，隔板弹性疲劳，正极板腐蚀；

（4）自放电、过充电产生大量的气体，在充电末期和过充电时 H2 和 O2 的析出成了主

导；

（5）充电接受能力差，时间过长，电能消耗大。

[0003] 铅酸蓄电池及其优良的性价比在电池领域中仍然占据统治地位，虽然阀控电池的

技术已日趋成熟，但其使用寿命短、浮充电压不一致可靠性不高、比能量低等问题，而其他

电池领域的新技术及应用领域的发展和深入也给铅酸蓄电池带来极大的挑战，铅酸蓄电池

只有在技术上不断改进和创新才会不被别的化学能源所代替。

发明内容

[0004] 针对上述问题，本发明的目的在于提供一种具有很好性能的新式配方蓄电池。

[0005] 本发明为解决上述技术问题采用以下技术方案：一种新式配方蓄电池，该蓄电

池的正极包括铅粉、重量为铅粉重量 20%~21% 的红丹、重量为铅粉重量 12%~13% 且浓度为

95%~98% 的酸性液体、重量为铅粉重量 20%~22% 的去离子水；

所述蓄电池的负极包括铅粉、重量为铅粉重量 0.02%~0.04% 的短纤维、重量为铅粉重

量0.2%~0.4%的橡木粉、重量为铅粉重量0.6%~0.8%的硫酸钡、重量为铅粉重量0.1%~0.3%

的导电炭黑、重量为铅粉重量 0.1%~0.3% 的挪威木素、重量为铅粉重量 4%~6% 且浓度为

95%~98% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 10%~12% 的去离子水。

[0006] 本发明采用以上技术方案与现有技术相比，具有以下技术效果：

1、高容量

新的配方配比使得蓄电池在工作过程的电化学反应更加充分，更有效的提供能量，使

得容量稳定提高；

2、长寿命

区别于普通电池，新的配方电池充放电次数由 800 次提高到 1500 次。

附图说明

说  明  书CN 104934645 A
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[0007] 图 1为本发明的实验数据表。

具体实施方式

[0008] 本发明提供一种新式配方蓄电池，为使本发明的目的，技术方案及效果更加清楚，

明确，以及参照附图并举实例对本发明进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施

仅用以解释本发明，并不用于限定本发明。

[0009] 该电池配方正极：铅粉、重量为铅粉重量 20%~21% 的红丹、重量为铅粉重量

12%~13% 的浓度为 95%~98% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 20%~22% 的去离子水。

[0010] 负极 ：铅粉、重量为铅粉重量 0.02%~0.04% 的短纤维、重量为铅粉重量 0.2%~0.4%

的橡木粉、重量为铅粉重量 0.6%~0.8% 的硫酸钡、重量为铅粉重量 0.1%~0.3% 的导电炭黑、

重量为铅粉重量 0.1%~0.3% 的挪威木素、重量为铅粉重量 4%~6% 且浓度为 95%~98% 的浓硫

酸、重量为铅粉重量 10%~12% 的去离子水。

[0011] 实施例 1

该电池配方正极：铅粉、重量为铅粉重量 20% 的红丹、重量为铅粉重量 13% 的浓度为

98% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 22% 的去离子水。

[0012] 负极：铅粉、重量为铅粉重量 0.04% 的短纤维、重量为铅粉重量 0.2% 的橡木粉、重

量为铅粉重量 0.6% 的硫酸钡、重量为铅粉重量 0.3% 的导电炭黑、重量为铅粉重量 0.3% 的

挪威木素、重量为铅粉重量 6% 且浓度为 95% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 12% 的去离子水。

[0013] 实施例 2

该电池配方正极：铅粉、重量为铅粉重量 20% 的红丹、重量为铅粉重量 12% 的浓度为

98% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 22% 的去离子水。

[0014] 负极：铅粉、重量为铅粉重量 0.02% 的短纤维、重量为铅粉重量 0.4% 的橡木粉、重

量为铅粉重量 0.8% 的硫酸钡、重量为铅粉重量 0.1% 的导电炭黑、重量为铅粉重量 0.3% 的

挪威木素、重量为铅粉重量 4% 且浓度为 98% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 10% 的去离子水。

[0015] 实施例 3

该电池配方正极：铅粉、重量为铅粉重量 21.7% 的红丹、重量为铅粉重量 12.3% 的浓度

为 97% 的浓硫酸、重量为铅粉重量 21.2% 的去离子水。

[0016] 负极：铅粉、重量为铅粉重量 0.033% 的短纤维、重量为铅粉重量 0.36% 的橡木

粉、重量为铅粉重量 0.71% 的硫酸钡、重量为铅粉重量 0.16% 的导电炭黑、重量为铅粉重量

0.18%的挪威木素、重量为铅粉重量4.8%且浓度为98%的浓硫酸、重量为铅粉重量12%的去

离子水。

[0017] 具体操作：

1、将称量好的添加剂加入到合膏主机中，按下总启动按钮 , 合膏系统将按设定好的程

序自动开始执行，具体过程为：

正膏：启动５秒后下粉（铅粉、红丹）→干混 180 秒后→加水→ 240 秒后加酸→加酸、水

完成→搅拌至温度低于 40℃→结束（总时间控制在 30-45 分钟）。

[0018] 负膏：启动５秒后下粉（铅粉及添加剂）→干混 360 秒后→加水→ 240 秒后加酸→

加酸、水完成→搅拌至温度低于 40℃→结束（总时间控制在 30-45 分钟）。

2、和膏过程中正膏最高温度控制在 50 ～ 60℃；负膏控制在 50 ～ 60℃。

说  明  书CN 104934645 A
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[0019] 3、合膏结束打开仓门，测铅膏的视比重，如果比重超标，加少量水，搅拌 2 分钟，再

检测，直至合格，如果比重小于标准，开机搅拌 5分钟后测量比重，直至合格。

[0020] 视比重要求如下：正膏视比重：3.5-3.7g/cm3。负膏视比重：4.3-4.5 g/cm3。

[0021] 4、如图 1所示，记录每次合膏过程的铅粉、酸、水用量及终止比重等各项数据。

[0022] 可以理解的是，对本领域普通技术人员来说，可以根据本发明的技术方案及其发

明构思加以等同替换或改变，而所有这些改变或替换都应属于本发明所附的权利要求的保

护范围。
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图 1

说  明  书  附  图CN 104934645 A

6


	扉页
	权利要求书
	说明书
	附图

