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一种钻孔车螺纹一体车床

(57)摘要

本发明公开了一种钻孔车螺纹一体车床，床

体上设置有第一双向螺杆，第一双向螺杆两侧设

置有第一导向杆，第一双向螺杆和第一导向杆上

设置有第一滑动块，第一电机的输出轴上还设置

有第一齿轮，床体上还设置有第二双向螺杆，第

二双向螺杆上设置有第二齿轮，第二双向螺杆两

侧设置有第二导向杆，第二双向螺杆和第二导向

杆上设置有第二滑动块，第一滑动块上连接有第

二电机，第二电机的输出轴截面为非圆形，输出

轴外侧设置有轴承，轴承的内圈与输出轴配合，

轴承的外圈连接有连杆，连杆另一端与第二滑动

块连接，轴承内圈设置有攻螺纹刀，电机输出轴

端部设置有钻头。这种钻床能够一次加工出内螺

纹孔，节省加工时间，减少加工成本。
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1.一种钻孔车螺纹一体车床，包括床体（1），所述床体（1）上设置有用于放置工件的平

台（2），其特征在于：所述床体（1）上设置有第一电机（3），所述第一电机（3）的输出轴上设置

有第一双向螺杆（4），所述第一双向螺杆（4）两侧设置有第一导向杆（5），所述第一双向螺杆

（4）和所述第一导向杆（5）上设置有第一滑动块（6），所述第一电机（3）的输出轴上还设置有

第一齿轮（7），所述床体上还设置有第二双向螺杆（8），所述第二双向螺杆（8）上设置有第二

齿轮（9），所述第一齿轮（7）与所述第二齿轮（9）啮合传动，所述第二双向螺杆（8）两侧设置

有第二导向杆（10），所述第二双向螺杆（8）和所述第二导向杆（10）上设置有第二滑动块

（11），所述第一滑动块（6）上连接有第二电机（12），所述第二电机（12）的输出轴截面为非圆

形，所述第二电机（12）的输出轴外侧设置有轴承（13），所述轴承（13）的内圈与所述第二电

机（12）的输出轴配合，所述轴承（13）的外圈连接有连杆（14），所述连杆（14）另一端与所述

第二滑动块（11）连接，所述轴承（13）内圈设置有攻螺纹刀（15），所述第二电机（12）的输出

轴端部设置有钻头（16），所述攻螺纹刀（15）周向设置有若干通孔（17），所述第一双向螺杆

（4）与所述第二双向螺杆（8）的长度相同，当所述第二滑动块（11）滑动至所述第二双向螺杆

（8）上端时，所述轴承（13）上端与所述第二电机（12）的机体之间具有间隙。
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一种钻孔车螺纹一体车床

技术领域

[0001] 本发明属于机械加工设备技术领域，具体是一种钻孔车螺纹一体车床。

背景技术

[0002] 现有的钻床在进行内螺纹孔加工时一般先要在钻床上安装钻头对工件进行钻孔，

然后再更换采用攻螺纹刀对钻好孔的工件攻内螺纹，因此一般加工内螺纹都需要两步加

工，加工效率低，成本提高。

发明内容

[0003] 本发明针对现有技术不足，提供一种钻孔车螺纹一体车床，这种钻床能够一次加

工出内螺纹孔，节省加工时间，减少加工成本。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明通过下述技术方案得以解决：一种钻孔车螺纹一

体车床，包括床体，所述床体上设置有用于放置工件的平台，所述床体上设置有第一电机，

所述第一电机的输出轴上设置有第一双向螺杆，所述第一双向螺杆两侧设置有第一导向

杆，所述第一双向螺杆和所述第一导向杆上设置有第一滑动块，所述第一电机的输出轴上

还设置有第一齿轮，所述床体上还设置有第二双向螺杆，所述第二双向螺杆上设置有第二

齿轮，所述第一齿轮与所述第二齿轮啮合传动，所述第二双向螺杆两侧设置有第二导向杆，

所述第二双向螺杆和所述第二导向杆上设置有第二滑动块，所述第一滑动块上连接有第二

电机，所述第二电机的输出轴截面为非圆形，所述第二电机的输出轴外侧设置有轴承，所述

轴承的内圈与所述第二电机的输出轴配合，所述轴承的外圈连接有连杆，所述连杆另一端

与第二滑动块连接，所述轴承内圈设置有攻螺纹刀，所述电机输出轴端部设置有钻头。这种

钻孔车螺纹一体车床在工作时启动第一电机使得第一双向螺杆和第二双向螺杆转动，此时

第一滑动块和第二滑动块上下滑动，第二电机转动带动钻头和攻螺纹刀转动，在第一滑动

块和第二滑动块相对滑动时轴承内圈在第二电机的输出轴上滑动，当第一滑动块滑动到底

端时钻头钻入工件最低端，此时第二滑动块继续向下滑动车螺纹，直到到达最低端第二滑

动块反向滑动同时电机反转将攻螺纹刀从螺孔中抽出，当攻螺纹刀抽出从孔内抽出时即完

成一个螺纹孔加工。

[0005] 上述技术方案中，优选的，所述攻螺纹刀周向设置有若干通孔。当攻螺纹刀位于钻

头下端时，攻螺纹的时候金属碎屑能够掉落到攻螺纹刀内部，防止碎屑堵塞而使得加工出

的螺纹有缺陷。

[0006] 上述技术方案中，优选的，所述第一双向螺杆与所述第二双向螺杆的长度相同，当

所述第二滑动块滑动至所述第二双向螺杆上端时，所述轴承上端与所述第二电机的机体之

间具有间隙。第一双向螺杆和第二双向螺杆的长度相同使得第一滑动块和第二滑动块始终

以相同的循环进行工作，当所述第二滑动块滑动至所述第二双向螺杆上端时，所述轴承上

端与所述第二电机的机体之间具有间隙从而使得轴承不会与第二电机相撞。

[0007] 本发明与现有技术相比，具有如下有益效果：这种钻孔车螺纹一体车床在工作时
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启动第一电机使得第一双向螺杆和第二双向螺杆转动，此时第一滑动块和第二滑动块上下

滑动，第二电机转动带动钻头和攻螺纹刀转动，在第一滑动块和第二滑动块相对滑动时轴

承内圈在第二电机的输出轴上滑动，当第一滑动块滑动到底端时钻头钻入工件最低端，此

时第二滑动块继续向下滑动车螺纹，直到到达最低端第二滑动块反向滑动同时电机反转将

攻螺纹刀从螺孔中抽出，当攻螺纹刀抽出从孔内抽出时即完成一个螺纹孔加工。

附图说明

[0008] 图1为本发明实施例状态一的结构示意图。

[0009] 图2为本发明实施例状态二的结构示意图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图与具体实施方式对本发明作进一步详细描述：参见图1至图2，一种

钻孔车螺纹一体车床，包括床体1，所述床体1上设置有用于放置工件的平台2，所述床体1上

设置有第一电机3，所述第一电机3的输出轴上设置有第一双向螺杆4，所述第一双向螺杆4

两侧设置有第一导向杆5，所述第一双向螺杆4和所述第一导向杆5上设置有第一滑动块6，

所述第一电机3的输出轴上还设置有第一齿轮7，所述床体上还设置有第二双向螺杆8，所述

第二双向螺杆8上设置有第二齿轮9，所述第一齿轮7与所述第二齿轮9啮合传动，所述第二

双向螺杆8两侧设置有第二导向杆10，所述第二双向螺杆8和所述第二导向杆10上设置有第

二滑动块11，所述第一滑动块6上连接有第二电机12，所述第二电机12的输出轴截面为非圆

形，所述第二电机12的输出轴外侧设置有轴承13，所述轴承13的内圈与所述第二电机12的

输出轴配合，所述轴承13的外圈连接有连杆14，所述连杆14另一端与所述第二滑动块11连

接，所述轴承13内圈设置有攻螺纹刀15，所述第二电机12的输出轴端部设置有钻头16。这种

钻孔车螺纹一体车床在工作时启动第一电机使得第一双向螺杆和第二双向螺杆转动，此时

第一滑动块和第二滑动块上下滑动，第二电机转动带动钻头和攻螺纹刀转动，在第一滑动

块和第二滑动块相对滑动时轴承内圈在第二电机的输出轴上滑动，当第一滑动块滑动到底

端时钻头钻入工件最低端，此时第二滑动块继续向下滑动车螺纹，直到到达最低端第二滑

动块反向滑动同时电机反转将攻螺纹刀从螺孔中抽出，当攻螺纹刀抽出从孔内抽出时即完

成一个螺纹孔加工。

[0011] 所述攻螺纹刀15周向设置有若干通孔17。当攻螺纹刀位于钻头下端时，攻螺纹的

时候金属碎屑能够掉落到攻螺纹刀内部，防止碎屑堵塞而使得加工出的螺纹有缺陷。

[0012] 所述第一双向螺杆4与所述第二双向螺杆8的长度相同，当所述第二滑动块11滑动

至所述第二双向螺杆8上端时，所述轴承13上端与所述第二电机12的机体之间具有间隙。第

一双向螺杆和第二双向螺杆的长度相同使得第一滑动块和第二滑动块始终以相同的循环

进行工作，当所述第二滑动块滑动至所述第二双向螺杆上端时，所述轴承上端与所述第二

电机的机体之间具有间隙从而使得轴承不会与第二电机相撞。
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图1
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图2
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