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汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置

(57)摘要

本发明公开了一种汽车底盘铸件抗振抗磁

性能检测装置，通过在检测箱体内两侧的上下滑

行轨道之间设置可滑行的左右滑行轨道，在左右

滑行轨道上设置滑行块，安装座内设置振动发生

器产生振动，安装座通过旋转柱在滑行块上可旋

转，在顶部设置电磁块产生磁性，安装座与电磁

块的距离不同磁性便不同，可以很好地检测磁性

对工件的影响，检测箱体底部设置第一上推气缸

轮流上推从而模拟行驶过程中的情况，第二上推

气缸来推左右滑行轨道；本发明结构简单易操

作，可以很好地对汽车底盘铸件的抗振性能和抗

磁性能进行检测，适用于生产中。
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1.一种汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，包括有检测箱体（1），其特征在于：所述

检测箱体（1）内两侧设置上下滑行轨道（2），上下滑行轨道（2）之间设置有与其垂直的左右

滑行轨道（3），左右滑行轨道（3）上设置有滑行块（4），滑行块（4）上中间设置有旋转柱（5），

旋转柱（5）上设置有安装座（6），安装座（6）上设置有至少3组安装块（7）；检测箱体（1）内顶

部中间设置有支撑柱（8），支撑柱（8）底部设置有电磁块（9），电磁块（9）的磁性可以调节；所

述上下滑行轨道（2）的顶部与电磁块（9）的最低点平行并且设置有限位块（10）；所述安装座

（6）内设置有振动发生器（11）。

2.如权利要求1所述汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，其特征在于：所述检测箱体

（1）底部设置有至少三个第一上推气缸（12），第一上推气缸（12）设置检测箱体（1）底部对检

测箱体（1）上推。

3.如权利要求1或2所述汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，其特征在于：所述检测

箱体（1）底部位于第一上推气缸（12）之间设置有第二上推气缸（13），第二上推气缸（13）的

头部穿过检测箱体（1）底部与左右滑行轨道（3）相连。

4.如权利要求1所述汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，其特征在于：所述检测箱体

（1）除去底面外其他面外侧均设置有隔音棉（14）。
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汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车底盘铸件的检测领域，尤其涉及一种汽车底盘铸件抗振抗磁性能

检测装置。

发明内容

[0002] 我公司主要生产汽车底盘铸件，汽车底盘铸件由模具铸造浇注完成，铸造好的铸

件未必每个都符合生产要求，由于该铸件是用于汽车底盘上，所以其抗振动性能，抗磁性能

十分重要，生产中务必对这两个性能进行测试，现在在生产中只有测试单一性能的测试装

置，而测试需结合不同的状况，需同时测试两种性能，因此解决上述问题就显得十分必要

了。

发明内容

[0003] 本发明提供一种汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，在检测箱体内的上下滑行

轨道上设置左右滑行轨道，在左右滑行轨道上设置可旋转的带有振动发生器的安装座来安

装工件，检测箱体内顶部设置电磁块产生磁性，解决了背景技术中出现的问题。

[0004] 为解决上述问题，本发明提供一种汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，包括有

检测箱体，所述检测箱体内两侧设置上下滑行轨道，上下滑行轨道之间设置有与其垂直的

左右滑行轨道，左右滑行轨道上设置有滑行块，滑行块上中间设置有旋转柱，旋转柱上设置

有安装座，安装座上设置有至少3组安装块；检测箱体内顶部中间设置有支撑柱，支撑柱底

部设置有电磁块，电磁块的磁性可以调节；所述上下滑行轨道的顶部与电磁块的最低点平

行并且设置有限位块；所述安装座内设置有振动发生器。

[0005] 进一步改进在于：所述检测箱体底部设置有至少三个第一上推气缸，第一上推气

缸设置检测箱体底部对检测箱体上推。

[0006] 进一步改进在于：所述检测箱体底部位于第一上推气缸之间设置有第二上推气

缸，第二上推气缸的头部穿过检测箱体底部与左右滑行轨道相连。

[0007] 进一步改进在于：所述检测箱体除去底面外其他面外侧均设置有隔音棉。

[0008] 本发明的有益效果：本发明通过在检测箱体内两侧的上下滑行轨道之间设置可滑

行的左右滑行轨道，在左右滑行轨道上设置滑行块，安装座内设置振动发生器产生振动，安

装座通过旋转柱在滑行块上可旋转，在顶部设置电磁块产生磁性，安装座与电磁块的距离

不同磁性便不同，可以很好地检测磁性对工件的影响，检测箱体底部设置第一上推气缸轮

流上推从而模拟行驶过程中的情况，第二上推气缸来推左右滑行轨道；本发明结构简单易

操作，可以很好地对汽车底盘铸件的抗振性能和抗磁性能进行检测，适用于生产中。

附图说明

[0009] 图1是本发明的正面透视图。

[0010] 其中：1-检测箱体，2-上下滑行轨道，3-左右滑行轨道，4-滑行块，5-旋转柱，6-安
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装座，7-安装块，8-支撑柱，9-电磁块，10-限位块，11-振动发生器，12-第一上推气缸，13-第

二上推气缸，14-隔音棉。

具体实施方式

[0011] 为了加深对本发明的理解，下面将结合实施例对本发明作进一步详述，该实施例

仅用于解释本发明，并不构成对本发明保护范围的限定。

[0012] 如图1所示，本实施例提供一种汽车底盘铸件抗振抗磁性能检测装置，包括有检测

箱体1，所述检测箱体1内两侧设置上下滑行轨道2，上下滑行轨道2之间设置有与其垂直的

左右滑行轨道3，左右滑行轨道3上设置有滑行块4，滑行块4上中间设置有旋转柱5，旋转柱5

上设置有安装座6，安装座6上设置有3组安装块7；检测箱体1内顶部中间设置有支撑柱8，支

撑柱8底部设置有电磁块9，电磁块9的磁性可以调节；所述上下滑行轨道2的顶部与电磁块9

的最低点平行并且设置有限位块10；所述安装座6内设置有振动发生器11；所述检测箱体1

底部设置有三个第一上推气缸12，第一上推气缸12设置检测箱体1底部对检测箱体1上推；

所述检测箱体1底部位于第一上推气缸12之间设置有第二上推气缸13，第二上推气缸13的

头部穿过检测箱体1底部与左右滑行轨道3相连；所述检测箱体1除去底面外其他面外侧均

设置有隔音棉14。

[0013] 通过在检测箱体1内两侧的上下滑行轨道2之间设置可滑行的左右滑行轨道3，在

左右滑行轨道3上设置滑行块，安装座6内设置振动发生器11产生振动，安装座6通过旋转柱

5在滑行块4上可旋转，在顶部设置电磁块9产生磁性，安装座6与电磁块9的距离不同磁性便

不同，可以很好地检测磁性对工件的影响，检测箱体1底部设置第一上推气缸12轮流上推从

而模拟行驶过程中的情况，第二上推气缸13来推左右滑行轨道。

[0014] 本实施例结构简单易操作，可以很好地对汽车底盘铸件的抗振性能和抗磁性能进

行检测，适用于生产中。
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图1
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