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一种标签折叠机，机架上装有循环折叠机

构，循环折叠机构上则装有抓取标签纸的抓取机

构，通过循环折叠机构的往复运动，抓取机构反

复标签纸至设定位置进行叠放，由此实现折叠标

签的自动化工作。该折叠机设计巧妙，其主要通

过往复运动的循环折叠机构带动抓取机构运动

即可完成折叠工作，其结构极为简单，工作过程

稳定、准确；通过该折叠机构可自动完成标签的

折叠工作，极大的提高了工作效率和工作精度，

有效降低生产成本。
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1.一种标签折叠机，包括设备机架（1），其特征在于：机架上装有放置标签卷的支撑机

构（2），和可往复运动的循环折叠机构（3），循环折叠机构的移动方向与将标签纸从标签卷

中拉出的方向一致，循环折叠机构上装有抓取标签纸的抓取机构（4），抓取机构抓取标签纸

并随循环折叠机构运动而将标签纸从标签卷上拉出，机架上还装有将抓取机构拉出的标签

纸固定在当前位置的止动机构（5），和切断标签纸的切断机构（6）。

2.根据权利要求1所述的标签折叠机，其特征在于：抓取机构往复工作多次，直至标签

纸达到设定数量后，切断机构工作而将标签纸卷切断。

3.根据权利要求1或2所述的标签折叠机，其特征在于：支撑机构（2）包括放置标签卷的

卷筒（21），对已拉出的标签纸进行导向和压紧的压紧组件，张紧已拉出的标签纸的缓冲及

张紧组件。

4.根据权利要求3所述的标签折叠机，其特征在于：压紧组件包括固定在机架（1）上的

转辊（22）和压辊（23），转辊承托标签纸并绕自身轴线转动，压辊的安装位置靠近转辊，且压

辊上装有向转辊上的标签纸施加压力的压板（24）。

5.根据权利要求3所述的标签折叠机，其特征在于：缓冲及张紧组件包括固定在机架

（1）上的固定板（25），固定板上开有通孔，缓冲杆（26）穿过固定板上的通孔，且缓冲杆的一

端装有直径大于固定板通孔的限位板（27），缓冲杆的另一端装有承托标签纸的活动转辊

（28），活动转辊与固定板之间的缓冲杆上，套有复位弹簧（29）。

6.根据权利要求1或2所述的标签折叠机，其特征在于：折叠标签纸的放置位置为可开

合的承托板，机架（1）上装有带动承托板开合的托板驱动器（7）。

7.根据权利要求1或2所述的标签折叠机，其特征在于：循环折叠机构（3）包括固定在机

架（1）上的直线导轨（31），沿直线导轨往复运动的往复板（32），和驱动往复板运动的往复板

驱动器。

8.根据权利要求7所述的标签折叠机，其特征在于：抓取机构（4）包括可伸缩的抓取驱

动器，抓取驱动器固定安装在往复板（32）上，抓取驱动器的可伸缩端固定安装有吸附标签

纸的吸盘。

9.根据权利要求1或2所述的标签折叠机，其特征在于：止动机构（5）包括对标签纸施加

压力的止动压板，和驱动止动压板运动的止动驱动器。

10.根据权利要求1或2所述的标签折叠机，其特征在于：切断机构（6）包括切刀（61），带

到切刀移动至标签纸处的伸缩驱动器（62），和带动切刀旋转并切割标签纸的旋转驱动器

（63）。
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一种标签折叠机

技术领域

[0001] 本发明涉及自动化设备，特别是涉及一种将筒状的标签卷折成层叠状的标签折叠

机。

背景技术

[0002] 标签用于记录产品目标、分类或内容，常用的标签件是具有粘性的纸张，通常以筒

状纸卷的方式进行储存。而在产品生产过程中，有些产品计数到一定量的时候，需要粘贴上

相对应数量的标签标码，以方便产品数量的标码检测和产品来源消费的追溯，为满足该工

作的要求，需要事先将标签纸从卷筒上拉出，再以一定数量或长度为准备将标签折成层叠

状，如此方能便于贴标签工作的进行。

[0003] 目前，在关于标签标码的自动化设备中，有用于将信息打印在标签纸上的标签打

印机，有将标签贴在产品上的贴标机，也有将标签从产品上取下的标签剥离机，但却唯独缺

乏将标签折成一沓的设备，使得该工作仍然必须由人工进行，既严重制约了工作效率和工

作精度，也浪费人力资源，导致成本高昂。

发明内容

[0004] 本发明旨在提供一种能够将筒状的标签卷折成层叠状的标签折叠机，以提高工作

效率，和工作精度，降低生产成本。

[0005] 本发明所述的标签折叠机，包括设备机架，机架上装有放置标签卷的支撑机构，和

可往复运动的循环折叠机构，循环折叠机构的移动方向与将标签纸从标签卷中拉出的方向

一致，循环折叠机构上装有抓取标签纸的抓取机构，抓取机构抓取标签纸并随循环折叠机

构运动而将标签纸从标签卷上拉出，机架上还装有将抓取机构拉出的标签纸固定在当前位

置的止动机构，和切断标签纸的切断机构。

[0006] 本发明所述的标签折叠机，筒状的标签卷放在支撑机构上，当抓取机构拉动标签

纸时可使标签卷转动从而拉出更多的标签纸。工作时，循环折叠机构位于待折叠标签纸的

一侧，此时，抓取机构伸出并将标签纸抓紧后缩回，然后循环折叠机构带动抓取机构和其上

的标签纸移动至设定位置，此过程中，标签纸不断从标签卷上伸出，接着，设置于放置已拉

出标签纸上方的止动机构离开当前位置，从而将放置标签纸的位置让出，抓取机构伸出并

将标签纸放好后缩回，止动机构再回复到标签纸的上方并将已叠放的标签纸固定，同时，循

环折叠机构带动抓取机构回复至待折叠标签纸的一侧，如此循环往复工作，直至标签纸已

折叠到设定数量，切断机构将该沓标签纸从标签卷中切除分离，最后交由其它机构将该沓

标签纸送至下一工序，完成折叠工作。该折叠机设计巧妙，其主要通过往复运动的循环折叠

机构带动抓取机构运动即可完成折叠工作，其结构极为简单，工作过程稳定、准确；通过该

折叠机构可自动完成标签的折叠工作，极大的提高了工作效率和工作精度，有效降低生产

成本。
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附图说明

[0007] 图1是标签折叠机的结构示意图。

[0008] 图2是图1所示标签折叠机的俯视图。

[0009] 图3是图1所示标签折叠机的侧视图。

[0010] 图4、5是循环折叠机构的不同工作位置示意图。

[0011] 图6是支撑机构的结构示意图。

[0012] 图7是切断机构的结构示意图。

具体实施方式

[0013] 如图1-3所示。

[0014] 一种标签折叠机，包括设备机架1，机架上装有放置标签卷的支撑机构2，和可往复

运动的循环折叠机构3，循环折叠机构的移动方向与将标签纸从标签卷中拉出的方向一致，

循环折叠机构上装有抓取标签纸的抓取机构4，抓取机构抓取标签纸并随循环折叠机构运

动而将标签纸从标签卷上拉出，机架上还装有将抓取机构拉出的标签纸固定在当前位置的

止动机构5，和切断标签纸的切断机构6。

[0015] 该标签折叠机在拉取标签纸前，循环折叠机构位于待折叠标签纸的一侧，具体如

图4所示的机架右侧位置，循环折叠机构移动至设定位置时，则如图5所示的机架左侧位置，

抓取机构放下标签后，循环折叠机构带动抓取机构回复至机架右侧的抓取位置，如此循环

往复。该折叠机设计巧妙，其主要通过往复运动的循环折叠机构带动抓取机构运动即可完

成折叠工作，其结构极为简单，工作过程稳定、准确；通过该折叠机构可自动完成标签的折

叠工作，极大的提高了工作效率和工作精度，有效降低生产成本。

[0016] 如图6所示，支撑机构2包括放置标签卷的卷筒21，对已拉出的标签纸进行导向和

压紧的压紧组件，张紧已拉出的标签纸的缓冲及张紧组件；其中，压紧组件包括固定在机架

1上的转辊22和压辊23，转辊承托标签纸并绕自身轴线转动，压辊的安装位置靠近转辊，且

压辊上装有向转辊上的标签纸施加压力的压板24；缓冲及张紧组件包括固定在机架1上的

固定板25，固定板上开有通孔，缓冲杆26穿过固定板上的通孔，且缓冲杆的一端装有直径大

于固定板通孔的限位板27，缓冲杆的另一端装有承托标签纸的活动转辊28，活动转辊与固

定板之间的缓冲杆上，套有复位弹簧29。

[0017] 标签卷上的标签纸沿压紧组件上的转辊和缓冲及张紧组件上的活动转辊被拉出

时，此过程中，压板向转辊上的标签纸施加压力，从而避免标签纸脱落；而活动转辊则通过

缓冲杆和复位弹簧对标签纸施加作用，一方面当标签纸拉出时，复位弹簧压缩而实现缓冲，

另一方面，标签纸停止拉动时，复位弹簧对标签纸施加张紧力而使标签纸处于张紧状态。通

过该结构的支撑机构，可使得标签纸稳定地被拉出，有利于提高设备的工作稳定性。

[0018] 所述的标签折叠机，折叠标签纸的放置位置为可开合的承托板，机架1上装有带动

承托板开合的托板驱动器7。在折叠标签纸的过程中，承托板处于闭合状态，标签纸可稳定

地放置在承托板上，直至标签纸已折叠完设定数量，切断机构将该沓标签纸切断分离后，托

板驱动器带动承托板打开，标签纸则掉落至纸箱内送至下一工序。该种结构极为简单，且工

作稳定，可有利于进一步提高工作效率和自动化程度。
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[0019] 循环折叠机构3，包括固定在机架1上的直线导轨31，沿直线导轨往复运动的往复

板32，和驱动往复板运动的往复板驱动器；抓取机构4，包括可伸缩的抓取驱动器，抓取驱动

器固定安装在往复板32上，抓取驱动器的可伸缩端固定安装有吸附标签纸的吸盘；止动机

构5，包括对标签纸施加压力的止动压板，和驱动止动压板运动的止动驱动器。工作时，往复

板驱动器带动往复板沿直线导轨运动，当运动至设定位置后，抓取驱动器伸出，吸盘工作完

成后再由抓取驱动器收回；而止动压板固定或离开标签纸，则由止动驱动器带动。其结构简

单，工作稳定。

[0020] 如图7所示，切断机构6包括切刀61，带到切刀移动至标签纸处的伸缩驱动器62，和

带动切刀旋转并切割标签纸的旋转驱动器63。当完成折叠数量后，抓取机构位于折叠标签

纸放置位置的上方并抓紧标签纸，伸缩驱动器带动切刀伸入至标签纸之间，然后旋转驱动

器带动切刀旋转，由此切断标签纸，待切断完毕后，伸缩驱动器和旋转驱动器再带动切刀复

位。在该过程中，抓取机构仍然抓紧标签纸，待已折叠的标签纸送走后即可立刻放下新的标

签纸，重新进行工作，其工作过程快速；切刀则由两个不同自由度的驱动器带动，其结构易

于实现，则工作快速、准确。

[0021] 上述的托板驱动器、往复板驱动器、抓取驱动器、止动驱动器、伸缩驱动器和旋转

驱动器，可以是驱动气缸，也可以是驱动链条，或其它具有相同作用的驱动装置。
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图2
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图3
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图4

图5
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图6
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图7
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