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	理论密钥量、实际可用密钥量和互开率

	检验规则
	检验分类
	组批
	出厂检验
	出厂检验的检验项目、技术要求、试验方法见表5。


	产品应由制造商进行出厂检验合格后，方可出厂。出厂检验由下列四个组别组成：
	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目为本标准的全部项目，具体检验规则见表6。

	抽样规则
	出厂检验按GB/T 2828.1的规定，采用特殊检查水平S-3的正常检验一次抽样方案。
	出厂检验的产品应在生产的同一批次中抽取。
	出厂检验的C组和D组，应抽取锁具产品10把，锁头100个（如锁头与锁体相连不可拆卸的则抽取整把锁）。
	型式检验的产品应从出厂检验合格的产品批中随机抽取，数量不少于10把，分5组，按表6顺序检验。

	判定准则
	出厂检验按GB/T 2828.1的规定，接收质量限（AQL）为1.5。
	出厂检验中，允许有一项C类不合格，如超过一项，则判定为出厂检验不合格。
	型式检验中，全部项目均符合标准规定时,判定为型式检验合格；若有一项不合格项目，则判定为型式检验不合格。

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	外包装应标有产品名称、型号、商标、产品标准、级别、生产企业名称、详细地址、数量、体积、质量、出厂日期或警示标志。
	内包装应标有产品名称、型号、商标、产品标准、级别、生产企业名称、详细地址、生产日期。


	包装
	包装材料应清洁、干燥，酸碱性应符合中性材料包装要求。
	每把产品应按规定的配件配齐，并附有产品使用说明书、合格标记。
	产品使用说明书应按GB/T 9969—2008中第4章及附录A规定的内容编制。
	外包装应有足够的强度确保其在运输途中产品不受到损坏和划伤。

	运输
	包装好的产品应能确保在汽车、火车、轮船和飞机运输中的安全，运输包装应符合搬运要求。
	在运输过程中不得碰撞、挤压、抛扔和强烈的振动，不得雨淋、曝晒。

	贮存
	质量承诺
	自购买之日起2年内如有质量问题，制造商应负责包修或免费更换。
	客户有诉求时，应在2小时内响应，并在24小时内为用户提供服务和解决方案，如需上门服务时，则确定质量问题之后应在2个工作日内达到现场（售后服务有另行规定区域除外）。
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